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☻ ตะกอนสลัดจ์ขั้นแรก (Primary sludge)

☻ ตะกอนสลัดจ์ขั้นสอง (Secondary sludge)

☻ ตะกอนสลัดจ์เคมี (Chemical sludge)

☻ ตะกอนสลัดจ์ย่อยแล้ว (Digested sludge)

☻ ตะกอนสลัดจ์ดิบ (Raw sludge)
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มี 2 ส่วนหลัก คือ 

 การบ าบัด   

 การท าให้สลัดจ์ข้น (Thickening)

 การท าให้สลัดจ์คงตัว (Stabilization)

 การท าให้สลัดจ์แห้ง (Dewatering)

 การก าจัด (Disposal)

3



4

☻ การตกตะกอน (Gravity Thickening) 

☻ การท าข้นแบบลอยตัว (Flotation)

☻ การท าข้นแบบหมุนเหวี่ยง (Centrifuge)
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 การใช้สารเคมี เช่น การออกซิไดซ์ด้วยคลอรีน  หรือการเติมปูน

ขาวให้ตะกอนมีค่าพีเอชสูงถึง 12 ท าให้จุลินทรีย์ไม่สามารถ

ด ารงชีวิตอยู่ได้

 การใช้ความร้อน

 การย่อยสลัดจ์แบบไม่ใช้อากาศ (Anaerobic digestion)

 การย่อยสลัดจ์แบบเติมอากาศ (Aerobic digestion)
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 คล้ายกับการบ าบัดน้ าเสีย แตก่ารบ าบัดมีตะกอนอินทรีย์ปริมาณ

มากกว่าที่พบในการบ าบัดน้ าเสยีมาก  

 ในเชิงปฏิบัติ การย่อยสลายสารอินทรีย์ในสลัดจ์ท าได้ประมาณ 40%

เมื่อมีเวลากักน้ าประมาณ 10-12 วัน 

 รูปแบบถังย่อยสลัดจ์  ถังย่อยสลัดจ์แบบอัตราปกติ

 ถังย่อยสลัดจ์แบบอัตราสูง 

 บ่อหมักไร้อากาศ 



โรงบ าบัดน้ าเสียห้วยขวาง
(กรุงเทพฯ)

10



11

 วิธีบีบสลัดจ์ด้วย Filter press

 วิธีบีบสลัดจ์ด้วย Belt press

 วิธีเหวี่ยงสลัดจ์ด้วย Centrifuge

 วิธีการตากสลัดจ์บนลานทราย

สลัดจ์ควรมีเนื้อสลัดจ์มากกว่า 1-2% เพื่อให้การก าจัดน้ าได้ผลดีที่สุด   

หากมีความชื้นสูงกว่า 98% จะท าให้เครื่องท าให้สลัดจ์แห้ง(ในทุกวิธี)

ท างานหนักเกินไป และไม่สามารถท าให้สลัดจ์แห้งได้ตามต้องการ



ข้อดี

• ได้สลัดจ์เค้กที่แห้งมาก (อาจแห้งได้ถึง 30%SS)

• กรองของแข็งแขวนลอยได้มากท าให้ได้น้ ากรองค่อนข้างใส

ข้อเสีย

• อุปกรณ์มากชิ้น เปลืองสารเคมี เปลืองแรงงานคน ผ้ากรองอายุ

สั้น และท างานไม่ต่อเนื่อง
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☻ ประกอบด้วย เครื่องป้อนสลัดจ์แบบ Mono หรือ Diaphragm

เครื่องป้อนโพลีเมอร์  เครื่องกวนสลัดจ์ และเครื่องรีดสลัดจ์

☻ สลัดจ์จะถูกผสมกับโพลีเมอร์ เพื่อให้กรองง่าย 

☻ ป้อนสลัดจ์เข้าสู่เครื่องรีดที่มีสายพานผ้ากรองเคลื่อนที่ผ่านลูกกลิ้ง  

☻ สลัดจ์จะอยู่บนผ้ากรองที่หมุนช้าๆ
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(โรงควบคุมคุณภาพน้ าดินแดง)
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 ส่วนที่เป็นน้ าใสอาจมีตะกอนของแข็งสูงกว่าวิธีอื่น

 สลัดจ์จากเครื่องเหวี่ยงจะแห้งกว่าสลัดจ์จากการใช้ belt press

แต่แห้งไม่เท่า filter press

 ข้อดี คือ ไม่ต้องใช้สารเคมี แต่การเติมโพลีเมอร์จะช่วยให้ได้สลัดจ์

ที่แห้งและส่วนน้ าใสมีคุณภาพดีขึ้น

 ข้อเสีย คือ เสียงดัง
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 ก้นลานจะเป็นระบบท่อระบายน้ าที่กรอง วางอยู่บนชั้นกรวดที่ใช้

รองรับชั้นทราย 

 ขนาดของลานตากควรพอเหมาะที่จะตากสลัดจ์ที่เกิดใน 1 วัน 

หรือตากให้แห้งได้ทันกับปรมิาณสลัดจ์

 การตากแต่ละครั้งใช้เวลาประมาณ 5-10 วัน สลัดจ์ควรแห้งและ

เหลือความชื้นประมาณ 60%

 อาจมีปัญหาเรื่องกลิ่น ถ้าสลัดจ์ที่ย่อยแล้วยังไม่คงตัว
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คือการขนตะกอนจากโรงบ าบัดไปทิ้งในบ่อพัก หรือน าไปถมที่ หรือเป็น

ปุ๋ยใส่ต้นไม้ หรือฝังในหลุมฝังกลบ
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การบ าบัดสลัดจ์ การก าจัดสลัดจ์

Thickening Stabilization Dewatering


